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Sistema seguigiunto ad 1 o due assi con sonde laser

monodirezionali
una valida alternativa al sistema tattile per evitare il contatto

fisico con il giunto da saldare
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alcuni esempi di applicazione
I 2 0 0 000 |

saldatura ad angolo interna con
due sensori, per il controllo dei
due assi

saldatura ad
angolo esterno
con due sensori,
per il controllo
dei due assi

Lettura della
posizione
orizzontale con
un asse

Lettura della
posizione
verticale per
ricariche su
rulli conici
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Macchina per la saldatura di travi in
MIG o SAW

Ogni testa ha due sensori, che pilotano la slitta
verticale e il carrello orizzontale

Portale per la saldatura di
travi a cassone con due
teste MIG or SAW.

Anche in questo caso i due
sensori pilotano la slitta
verticale e il carrello
orizzontale
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il sensore laser: come lavora

Il sensore laser misura la distanza dalla
lamiera o pezzo da saldare in una dimensione.
La misura & proporzionale, tale da permettere
una correzione della posizione controllata in
velocita, a spostamenti piccoli sara associata
una velocita dolce, mentre a spostamenti ampi
una velocita superiore.

Il range di misura va da 80 a 300 mm, con una
precisione di 0,3 mm

La custodia in alluminio viene fornita con la
possibilita di essere raffreddata ad acqua,
qualora I'ambiente di lavoro superi i 50°.

Completano la sonda la croce di slitte
micrometriche ed i supporti snodati di
posizionamento

Come ordinare:

IG LAS pu0 essere fornito in versione a 1 o due assi, ed ogni macchina &€ composta da:

- Quadro di controllo

- comando a distanza con cavo da 10 mt ( altre lunghezze a richiesta fino a 40 mt)

- 1 0 2 sensori laser con slitte micrometriche e supporto snodato

- 1 0 2 slitte motorizzate da scegliere dalla nostra gamma MINI, MIDI o HD (vedi pag.5 e 6 di questo
catalogo)

- cavi da 10 mt per collegare il quadro di controllo alle slitte ed al/ai sensori ( altre lughezze su richiesta
sino a 40 mt)

Alcuni esempi della formazione del codice:

IG LAS HD 250/2 & un sistema con 2 slitte motorizzate modello HD con corsa 250 mm

IG LAS LT 80/1 V & un sistema con 1 slitta MINI da 80 mm in verticale (V)

IG LAS LT 180/1 H & un sistema con 1 slitta MINI da 180 mm in orizzontale (H)

IG LAS MD 600/2 €& un sistema con 2 slitte MIDI da 600 mm
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Slitte serie LT, portata da 10 Kg a 100 mm

80 180 250
L (mm) 256 376 476
Lx (mm) 80 140 196
P motore (W) 31 31 31
Carico verticale ( Kg) 10 10 10
Velocita (mm/min) 2300 2300 2300
M X (KNm) 4 4 4
MY (KNm) 3 3 3
M Z (Knm) 4 4 4

300

536
226
31
10
2300

400

696
306
31
10
2300
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Slitte serie MD, portata da 70 e 150 Kg a 400 mm

L (mm)
A (mm)
Lx (mm)

N fori fissaggio
P motore (W)
Carico verticale ( Kg)
Velocita (mm/min)
M X (KNm)

MY (KNm)

M Z (Knm)

150

=

100

479
330
110
4
200
70
1500
2,4
2,6
2,6
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100HD 250 250HD 400 400HD 600 600 HD
479 659 659 879 879 1139 1139
360 330 360 330 360 330 360
110 75 75 160 160 140 140
4 8 8 8 8 20 20
350 200 350 200 350 200 350
150 70 150 70 150 70 150
1400 1500 1400 1500 1400 1500 1400
24 24 24 24 24 24 24
2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6
2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6 2,6
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